Temperatur

10 g/kg
5~ 12 g/ka
14 g/kg
16 g/kg
18 a/kg
20 g/'kg
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1Y /// ~£7’| Mit der Zufuhr von Wérmeenergie verandert sich die absolute

1 .' ) y /" I.| Luftfeuchte in der Trockenkammer nicht. Es verandert sich jedoch
) i}: / y/ der Dampfdruck im feuchten Trocknungsgut, es gibt Feuchte an
SS S - 4'% die Umgebungsluft ab. Fuhrt man die energiegeladene Luft zu frih
I~ Y ab, verschenkt man einen Teil der eingebrachten Energie.
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0° \, / Q’% Mit zunehmender Materialtrocknung wird fur eine Entfeuchtung

NEARNe \ ‘mehr Energie notwendig.
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Mollier-h-x-Diagramm fur feuchte Luft - Druck 0.950 bar (537.000 m / 10.000 °C / 80.000 % rF)
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